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1 CARACTERISTIQUES GENERALES

Les minuteurs avec fonctions VS71 sont produits par AKO (124 3080 1..) et par ELBI (124 3081 0..)
et ils sont montés alternativement, en fonction des exigences de production.

Les deux minuteurs sont interchangeables entre eux car, méme si les contacts et les connexions
internes sont différents, ils ont les connecteurs, le cablage et les programmes de lavage

parfaitement identiques.

VS71 AKO (124 3080 1..)

VS71 ELBI (124 3081 0..)
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Les minuteurs avec fonctions VS71, de fabrication AKO, sont utilisés sur certains modéles de lave-linge.

¢ DGN: appareils a chargement par-devant fabriqués en Allemagne (Nuremberg)

+ ZP: appareils a chargement par-devant fabriqués en Italie (Porcia)

¢ RV: appareils a chargement par-dessus fabriqués en France (Revin)

FONCTIONS VS 71 (DGN) VS 71(ZP) | VS 71 (ZP) VS 71 (RV) VS 71 (RV)
. Traditionnel Traditionnel | Traditionnel | Traditionnel | Traditionnel
SYSTEME DE LAVAGE avec soupape avec Eco-ball avec Eco-ball
Eco
TYPE DE RINCAGES avec contrlle anti-mousse
Version froid
ALIMENTATION | EUROPE roiae
EN EAU VeLszKlon froide et chaude
Version
TENSION EUROPE 230V - 10A 50Hz
D’ALIMENTATION VeLrjion 240V - 10A 50Hz

1.1 Applications possibles

VS 71 Vitesse d’essorage maximum
Gammes Type de cuve Finale lavage | Ringages Essorage final
. 650 650 650
L & chargement par- G10 850 850 850 ou 1000
(ZP) G11/G19QM/ 650 650 650
G12/G20 850 850 850 + 1150
L-L a chargement par- 650 650 650
dessus G7/C2 850 850 850 + 1150
(RV)
L-L a chargement par- 650 650 650
devant G20 850 850 850 + 1150
(DGN)
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2 PROGRAMMES DE LAVAGE - FONCTIONS DES TOUCHES -
PROGRAMMATEURS
2.1 MODELES VERSION “EUROPE” (uniquement électrovanne eau froide)
Modéles avec températures fixes Modéles avec températures réglables
Lavage N. Lavage N.
COTON - LIN °C) Ringages COTON - LIN °C) Ringages
BLANC AVEC BLANC et COLORE
T | PRELAVAGE 95 3 AVEC PRELAVAGE 30-95 3
2 | BLANC 95 3 BLANC et COLORE 30-95 3
COLORE 60 3
RESISTANT
COLORE - LINGE
4 | DELICAT 40
5 | RINCAGES RINCAGES
6 | ASSOUPLISSANT 1 ASSOUPLISSANT 1
7 | ESSORAGE ESSORAGE
SYNTHETIQUES - Tissus MIXTES SYNTHETIQUES - Tissus MIXTES
BLANC AVEC 60 3 BLANC et ,COLORE 30-60 3
PRELAVAGE AVEC PRELAVAGE
9 | BLANC 60 3 BLANC et COLORE 30-60
10 | COLORE 40 3
11 | CYCLE BREF 30 3 CYCLE BREF 30 3
12 | RINCAGES 3 RINCAGES 3
13 | ASSOUPLISSANT 1 ASSOUPLISSANT 1
14 | ESSORAGE BREF ESSORAGE BREF
LINGE DELICAT - LAINE LINGE DELICAT - LAINE
15 | LAINE 40 3 LAINE 40 3
15 | ... LAVAGE A LA MAIN 30 3
16 | LINGE DELICAT 40 3 LINGE DELICAT 30-40 3
17 | RINCAGES 3 RINCAGES 3
18 | ASSOUPLISSANT 1 ASSOUPLISSANT 1
19 | VIDANGE VIDANGE
Les programmes peuvent étre modifiés en utilisant les touches suivantes:
= CYCLE BREF uniquement dans les programmes 1, 2, 3, 4, 8, 9 et 10
» TREMPAGE uniqguement dans les programmes 1 et 8
= TACHES (DGN) uniquement dans les programmes 1, 2, 3, 4, 8, 9 et 10
Démarrages programmes 3 2 119
9 10 wd001357
SSD-P 2001.06.04 eb 6/39 599 34 74-75




2.2 MODELES VERSION “UK” (électrovanne eau froide et eau chaude)

Modéles avec températures fixes Modéles avec températures réglables
Lavage N. Lavage N.
COTON - LIN o) Rincages COTON - LIN s Rincages
BLANC AVEC BLANC et COLORE
1 | PRELAVAGE 9% 3 AVEC PRELAVAGE 40-95 3
2 | BLANC 95 3 BLANC ot COLORE 40-95 3
COLORE
3 | RESISTANT 60 3
COLORE LINGE COLORE LINGE
4 | DELICAT 40 DELICAT 30-40
5 | RINCAGES RINCAGES
6 | ASSOUPLISSANT 1 ASSOUPLISSANT 1
7 | ESSORAGE ESSORAGE
SYNTHETIQUES - Tissus MIXTES SYNTHETIQUES - Tissus MIXTES
BLANC AVEC BLANC et COLORE
8 | PRELAVAGE 50 3 AVEC PRELAVAGE 30-50 3
BLANC —
9 | MINIMUM 50 3 BLANC et COLORE 30-50 3
REPASSAGE
10 | ANTIFROISSEMENT 40 3 ANTIFROISSEMENT 30-40
11| CYCLE BREF 30 3 CYCLE BREF 30 3
12 | RINCAGES 3 RINCAGES 3
13 | ASSOUPLISSANT 1 ASSOUPLISSANT 1
14 | ESSORAGE BREF ESSORAGE BREF
LINGE DELICAT - LAINE LINGE DELICAT - LAINE
15 | LAINE 40 3 LAINE 40 3
15 .. LAVAGE A LA MAIN 30 3
16 | LINGE DELICAT 40 3 LINGE DELICAT 30-40 3
17 | RINCAGES 3 RINCAGES 3
18 | ASSOUPLISSANT 1 ASSOUPLISSANT 1
19 | VIDANGE VIDANGE

Les programmes peuvent étre modifiés en utilisant les touches suivantes:

Alimentation en eau: Programmes avec alimentation en eau chaude et froide: 1, 2, 3,8 et 9
Programmes avec uniquement de |'ea

2

CYCLE BREF uniquement dans les programmes 1, 2, 3, 4, 8, 9 et 10
TREMPAGE uniquement dans les programmes 1 et 8
* TRES SALE uniquement dans les programmes 1, 2, 3, 8, et 9

18

Démarrages programmes

SSD-P 2001.06.04 eb
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2.3 FONCTIONS DES TOUCHES

2.3.1 MISE EN MARCHE/ARRET
Met sous tension et hors tension I'appareil.
2.3.2 TREMPAGE
Arréte l'appareil avec l'eau dans la cuve a la fin du PRELAVAGE des cycles COTON -
SYNTHETIQUES (aprés la phase de chauffage a 40° et 20 minutes de lavage). Si on appuie de
nouveau sur la touche, I'eau est vidée et le programme poursuit avec la phase de lavage.
2.3.3 TRES SALE
(uniquement dans les modeéles version UK avec alimentation eau froide et chaude)
Alimentation uniquement d’eau froide dans les cycles COTON 60-90°C et SYNTHETIQUES 50°C.
234 TACHES
(prévue uniquement dans les modéles avec températures reglables)
Dans les cycles COTON - SYNTHETIQUES (sauf dans le programme bref), apres la phase de
chauffage a 40° C, il y a une alimentation en eau dans le compartiment “prélavage” de la boite a
produits ou dans le bac “taches” spécifique si prévu (DGN).
Dans les modéles a chargement par-dessus, cette fonction est effectuée uniquement dans les
cycles COTON.
2.3.5 DEMICHARGE
Elimine un ringage dans les programmes COTON (au premier niveau), n’a pas d’effet dans le cycle
RINCAGES (5).
2.3.6 ARRET AVEC EAU DANS LA CUVE
Arréte I'appareil avec de I'eau dans la cuve a la fin du dernier ringage; cette fonction est disponible
dans les cycles COTON, SYNTHETIQUES, LINGE DELICAT et LAINE.
Quand on appuie de nouveau sur la touche, le programme termine avec la phase de vidange et
essorage.
2.3.7 LAVAGE A FROID
Saute toutes les phases de chauffage dans tous les programmes sauf dans le PRELAVAGE, au
cours duquel il y a deux minutes de chauffage avant de passer a la phase suivante et dans le
COTON 40°C (températures fixes) au cours duquel l'avancement s’effectue aprés que la
température de 30°C a été atteinte.
238 50°
Dans le programme COTON 90°, réduit la température de chauffage a 50°C et ajoute une phase de
lavage de 20 minutes; dans le programme COTON 60° et SYNTHETIQUES 60°, réduit la
température de chauffage a 50°C.
2.3.9 EXCLUSION ESSORAGE
cycles coton: exclut tous les essorages (intermédiaires et finaux); ajoute un ringage au deuxieéme
niveau pour garantir I'efficacité des ringages.
cycles synthétiques: exclut les essorages finaux; 'essorage intermédiaire a la fin du deuxiéme
ringage n’est pas modifié pour ne pas nuire a I'efficacité des ringages.
cycles linge délicat/laine: exclut tous les essorages.
2.3.10 REDUCTION ESSORAGE
Réduit les essorages finaux comme reporté dans le tableau (les essorages intermédiaires ne sont
pas modifiés pour ne pas nuire a I'efficacité des ringages).
LINGE DELICAT LAINE
Programmes COTON SYNTHETIQUES (UK) | SYNTHETIQUES (EU)
Type d’essorage CF C6 C4
Essorage normal (tr/min) 650 | 850 | 1000 | 1150 650 650 850
Essorage réduit (tr/min) 420 | 480 | 540 580 420 420 480
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2.3.11 CYCLE BREF
Réduit la durée des phases de lavage (ne modifie pas le chauffage):
- dans les cycles COTON 0+60°C, de 46 minutes;

- dans les cycles COTON 70+90°C, de 22 minutes;
- dans les cycles SYNTHETIQUES, de 24 minutes.

2.3.12 LAVAGE QUOTIDIEN

Réduit la durée des phases de lavage (ne modifie pas le chauffage):
- dansles cycles COTON 0+60°C, de 24 minutes;

- dansles cycles COTON 70+90°C, de 12 minutes;

- dans les cycles SYNTHETIQUES, de 12 minutes.

2.4 PROGRAMMATEURS
241 PROGRAMMATEUR TEMPERATURE LAVAGE

Un programmateur a 8 positions peut étre utilisé pour réduire la température de lavage de la fagon indiquée
dans le tableau.

p
Position COTON [SYNTHETIQUE |LINGE DELICAT-
(°C) S LAINE
(°C) PRELAVAGE
TREMPAGE (°C)
1 Froid Froid Froid
2 30 30 30
3 40 40 40
4 50 50 40
S 60 60 (50 UK) 40
6 70 60 (50 UK) 40
7 80 60 (50 UK) 40
8 90 60 (50 UK) 40

242 PROGRAMMATEUR TEMPS LAVAGE

Sur certains modéles, il est possible de réduire la durée de la phase de lavage dans les cycles COTON et
SYNTHETIQUES de la fagon reportée dans le tableau (la phase de chauffage n’est pas modifiée).

La durée normale du cycle est celle reportée dans la position n. 8 du potentiométre, qui correspond au cycle
utilisé pour obtenir les données de consommation (Label d’énergie).

Position COTON 0+ 60°C COTON 70 +90°C SYNTHETIQUES
potentiométre Réduction temps (mn) | Réduction temps (mn) | Réduction temps (mn)
1 -46° =22 -24
2 -36° -18’ -18
3 -30° -15° -15°
4 =24 -12 -12
5 -18 -9 -9
6 -12° -6’ -6’
7 -6’ -3 -3
8 Cycle Base Cycle Base Cycle Base
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243 PROGRAMMATEUR CHARGE DE LINGE

Sur certains modéles de lave-linge, il est possible de modifier, a 'aide
d’'un commutateur a 3 positions, la structure des cycles COTON en
fonction de la charge de linge (la position intermédiaire correspond au

programme base):

?ﬁf

wd001213

prog;sm'tr'::teur COTON 70 + 90 COTON 0 + 60
1 ajoute 1 ringage ajoute 1 rincage
2 cycle base cycle base
3 élimine 1 ringage, réduit de 12 minutes le | élimine 1 ringage, réduit de 24 minutes le
lavage (chauffage inchangé) lavage (chauffage inchangé)

2.44 PROGRAMMATEUR VITESSE D’ESSORAGE (version a 8 positions)

Ce programmateur réduit la vitesse des essorages finaux comme
reporté dans le tableau (les essorages intermédiaires ne sont pas
modifiés pour ne pas nuire a 'efficacité des ringages).

Position EXCLUSION ESSORAGE

cycles coton: exclut tous les essorages (intermédiaires et finaux);
ajoute un ringage au deuxiéme niveau pour garantir I'efficacité des
ringcages.

cycles synthétiques: exclut les essorages finaux; I'essorage
intermédiaire a la fin du deuxiéme ringage n’est pas modifié pour ne
pas nuire a I'efficacité des ringages.

cycles linge délicat/laine: exclut tous les essorages.

-

wd001211

LINGE DELICAT LAINE
Programmes COTON SYNTHETIQUES |SYNTHETIQUES (EU)
(UK)
Type d’essorage CF C6 C4
Essorage normal | g5y | 850 | 1000 | 1150 650 650 850
(tr/min)
1 exclusion | exclusion exclusion exclusion exclusion exclusion exclusion
- essorage | essorage essorage essorage essorage essorage essorage
2 2 300 300 300 300 300 300 300
s E = 3 360 390 420 440 360 360 390
:*g = : 4 420 480 540 580 420 420 480
8 S5 5 480 570 660 720 480 480 570
3 6 540 660 780 860 540 540 660
g 7 600 750 900 1000 600 600 750
8 650 850 1000 1150 650 650 850
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245 PROGRAMMATEUR VITESSE D’ESSORAGE (version a 9 positions)

Ce programmateur réduit la vitesse des essorages finaux comme
reporté dans le tableau (les essorages intermédiaires ne sont pas
modifiés pour ne pas nuire a 'efficacité des ringages).

La derniére position est utilisée pour I'arrét avec eau dans la cuve.
Dans ce cas, le programme s’arréte avec de I'eau dans la cuve a la
fin du dernier ringage: pour vidanger l'eau, choisir une vitesse
d’essorage (la machine effectuera la vidange suivie de I'essorage)
ou la position exclusion essorage (uniquement vidange).

Position EXCLUSION ESSORAGE
cycles coton: exclut tous les essorages (intermédiaires et finaux);
ajoute un ringage au deuxiéme niveau pour garantir I'efficacité des

ringages.

wd001212

cycles synthétiques: exclut les essorages finaux; I'essorage intermédiaire a la fin du deuxiéme ringage

n’est pas modifié pour ne pas nuire a I'efficacité des ringages.
cycles linge délicat/laine: exclut tous les essorages.

LINGE DELICAT LAINE
Programmes COTON SYNTHETIQUES | SYNTHETIQUES
(UK) (EV)
Type d’essorage CF C6 C4
Essorage normal | g, 850 | 1000 | 1150 650 650 850
(tr/min)
1 Arrét avec | Arrétavec | Arrétavec | Arrét avec Arrét avec Arrét avec | Arrét avec
eau eau eau eau eau eau eau
- 2 exclusion exclusion exclusion exclusion exclusion exclusion exclusion
g essorage essorage essorage essorage essorage essorage essorage
5 © = 3 300 300 300 300 300 300 300
=] E £ 4 360 390 420 440 360 360 390
P4 = 5 420 480 540 580 420 420 480
o g"’ 6 480 570 660 720 480 480 570
s 7 540 660 780 860 540 540 660
8 600 750 900 1000 600 600 750
9 650 850 1000 1150 650 650 850
246 PROGRAMMATEUR VITESSE D’ESSORAGE (version a 5 positigns)
Ce programmateur réduit la vitesse des essorages finaux comme
reporté dans le tableau (les essorages intermédiaires ne sont pas
modifiés pour ne pas nuire a I'efficacité des ringages).
La derniére position est utilisée pour I'arrét avec eau dans la cuve.
Dans ce cas, le programme s’arréte avec de I'eau dans la cuve a la
fin du dernier ringage: pour vidanger l'eau, choisir une vitesse
d’essorage (la machine effectuera la vidange suivie de I'essorage).
wd001358
LINGE DELICAT LAINE
Programmes COTON SYNTHETIQUES | SYNTHETIQUES
(UK) (EV)
Type d’essorage CF C6 C4
Essorage normal 650 850 1000 1150 650 650 850
(tr/min)
. 5 Arrét avec | Arrétavec | Arrétavec | Arrét avec Arrét avec eau Arrét avec | Arrét avec
c E —_ eau eau eau eau eau eau
2 g < 4 360 390 420 440 360 360 390
g 5,% 3 420 480 540 580 420 420 480
a9 2 540 660 780 860 540 540 660
e 1 650 850 1000 1150 650 650 850
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3 TABLEAUX PROGRAMMES LAVAGE

3.1 Programmes pour coton (modéles avec températures fixes)
09/11/00 VS71 PROGRAMMES OPTIONS
90° avec Lavage Cycle | % Ringage Arrét [ Excl. |Réd.|Temps Remarques
Pas |Press Opérations Niv . 90° 60° 40° Ringages .2 [Trempage| extra y g
prélavage froid bref |char. H,O | essorages |esso.|lavage
1 1 L1 |Alim.eaut+chauff.+lavage| 2 L1 +m_u_u+ho L1+2’D Aliment. en eau froide
2 Lavage 10'D 20’D+Arrét
2| 3 L1 | Vidange+essorage/R.A. L1<+C1 L1<+5” L1<+45”
4 L1 Vidange 2.5 2.5
3|5 L1 Vidange 2.5 2.5 L1<+8”
6 | L1 Alim.eautavage | 1 | L1#10'N | L1+10'N | L1+10'N L1+2N 2+qo| Aliment. en eau chaude
et froide (UK)
4| 7 L1 |Alim.eautchauff.+lavage| 1 2.5” 2.5” 2.5" L1+42° N L1+2.5” Aliment. en eau froide
8 L1 Avancement rapide 1 2.5 2.5” 2.5” 2.5”
9 L1 Avancement rapide 2 5” 5” 5” 5” Aliment. en eau froide
10 | L1 |Alim.eau+chauff.+lavage| 1 L1+87° N | L1+87° N |L1+57° N 2.5” L1+2.5” Aliment. en eau froide
11 Lavage 2.5 2.5 30’'E 30’'E 6'E 6'+30’] 2.5 si non présent
12 Lavage 18’ E 18’ E 18 E 18’ E 4 E 4'+18’
13 | L2 Alim.eau 2 L2+2' N L2+2' N 2.5” 2.5” 2°™ niv. si T>57°
14 | LAF Vidange+essorage LAF<+C3 | LAF<+C3 |LAF<+C3|LAF<+C3 LAF<+45” Si T>57°C, aprés C3R
515 | L1 Alimeautavage | 1 | L1+tIN | L1+tIN |L1+t1N | L1+t N | L1+t N t1 =3 apres le dernier
rétablissement
16 | LAF Vidange+essorage LAF<+C3 | LAF<+C3 |LAF<+C3|LAF<+C3| LAF<+C3 2.5 LAF<+45” Prévaut Excl. essorage
17 | L1 Alimeautlavage | 1 | L1+tIN | L14tIN | L1+ tIN | L1+t1 N | L1+t N t1 =3’ aprés le demier
rétablissement
18 | LAF Vidange+essorage 2.5 2.5 2.5” 2.5” LAF<+C3 LAF<+C3 LAF<+45” Prévaut Excl. essorage
19 | L2 Alim.cautlavage | 2 25 25 25" 25 | L2+t1N L2+ t1 N L2+ t1 N t1 =3’ aprés le demier
rétablissement
20 | LAF Vidange+essorage LAF<+C3 | LAF<+C3 |LAF<+C3|LAF<+C3|LAF<+C3 LAF<+45”
6|21 L2 Alimeau+lavage | 2 | L2+tIN | L2+tIN |L2+t1N | L2+t1 N | L2+t N t1=3 apres le dernier
rétablissement
22 | L1 | Avancement rapide 2.5" 2.5" 2.5 2.5 25 Arrét (Arét avec eau,
positionnement tambour
723 | L1 Vidange+essorage L1<+CF L1<+CF | L1<+CF | L1<+CF | L1<+CF L1<+78" | X
24 | L1 Refroidissement L1<+2' D1 | L1<+2’' D1 |L1<+2' D1|L1<+2’ D1|L1<+2’' D1 (Posiionnermenttambour)
25 ARRET ARRET ARRET | ARRET | ARRET | ARRET
. Le programme n. 4 (40°C): la température de chauffage minimum est de 30°C
mmB_..mBCmm. Les programmes n. 1,2,3 et 4 exécutent la demi-charge s'il n'y a pas de rétablissements au cours du pas 15 (dépassent la
~2.5” = temps avancement : T
vidange en pos. 16).
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3.2 Programmes pour coton (modéles avec températures réglables)

09/11/00 VS71 PROGRAMMES OPTIONS
o 1mno Ringage . .
o | 2 e . . 40°/30 . Lavage Cycle | % IArrét | Excl. | Réd. [Temps| Remarques
(] o o o o o
S & Opérations |Niv| Prélavage | 90°/80 70 60°/50 Froid Ringages froid Trempage|T: bref |char. extra H,0 essor. | lavage
11 1 | Alim.eau+chauff+ 5 L1+2'D+40 L1+2'D >__3m2.. en eau
lavage D froide
2 Lavage 10D 20’D+Arrét
2| 3 | L1 |Vidangetess/R.A L1<+C1 L1<+5” L1<+5” L1<+5” L1<+5” L1<+45”
4 | U1 Vidange — 2.5” 2.5” 2.5 2.5
5 | L1 Vidange 2.5” 2.5” 2.5” 2.5”
6 | L1 |Alim.eau+lavage| 1 L1+10'N | L1+10'N L1+10'N | L1+10'N L1+2'N 2'+10’|Chaude+froide UK
4l 7 |1 Alim.eau+chauff+ 1 L1+42° N | L1+42° N | L1+42° N L1+42°/30 L142.5" >__3m2.. en eau
lavage N froide
8 | L1 |Avancem. rapide| 1 2.5” 2.5” 2.5 2.5
9 | L1 |Avancem. rapide| 2 5” 5” 5” 5” Alim. Eau froide
10 | L1 Alim.eau+chauff+ 1 L1+87°/80 L1+67° N L1+57°/50 25 L1425 >__3m2.. en eau
lavage N N froide
11 Lavage 2.5” 10'E 30'E 30'E 6'E 6'+30’]|2.5” si non présent
12 Lavage 18’ E 18’ E 18 E 18 E 4 E 4'+18’ ,
13 | L2 Alim.eau 2 L2+2' N L2+2' N 2.5” 2.5” 2°™ niv. si T>57°
14 |LAF| Vidange+essor. LAF<+C3 | LAF<+C3 | LAF<+C3 | LAF<+C3 _.>AMM+ Si qvmm%m apres
5| 15 | L1 |Alim.eau+lavage| 1 LI4tIN | L1+tIN | L1#tIN | L1+tIN | L1+t N =3 apres le
dernier rétabliss.
16 |LAF| Vidange+essor. LAF<+C3 | LAF<+C3 | LAF<+C3 | LAF<+C3 | LAF<+C3 2.5 LAF<+ Prévaut Excl
45 essorage
17 | L1 | Alim.eau+lavage | 1 L1+t1N | L1#tIN | L1+tIN | L1#t1N | L1+t N =23 apres le
dernier rétabliss.
18 |LAF| Vidange+essor. 2.5” 2.5 2.5 2.5 | LAF<+C3 LAF<+C3 LAF<+ Prévaut Excl.
45 essorage
19 | L2 | Alim.cau+lavage | 2 25 25 25 25 | L2+tIN L2+ t1 N L2+ t1 N U1 = 3 apres le
dernier rétabliss.
20 |LAF| Vidange+tessor. LAF<+C3 | LAF<+C3 | LAF<+C3 | LAF<+C3 | LAF<+C3 _w..WMA
6| 21 | L2 | Alim.eau+lavage| 2 L2+t1N | L2+tIN | L2+tIN | L2+t1N | L2+t N =23 apres le
dernier rétabliss.
; » » » Y H A (Arrét avec eau,
22 | L1 |Avancem. rapide 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 Arrét poch .
7| 23 | L1 | Vidange+essor. L1<+CF L1<+CF L1<+CF L1<+CF | L1<+CF L1<+78"| X
24 | L1 | Refroidissement L1<+2' D1 | L1<+2' D1 | L1<+2’' D1 | L1<+2' D1 |L1<+2’ D1 AE
25 ARRET ARRET ARRET ARRET ARRET ARRET
Remarques: ~2.5" = temps avancement _..mm programmes n. 1,2,3 et 4 exécutent la demi-charge s’il n’y a pas de rétablissements au cours du pas 15 (dépassent la
vidange en pos. 16).
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3.3 Programmes pour synthétiques (modéles avec températures fixes)
09/11/00 VS71 PROGRAMMES OPTIONS
60° (50° o R .
Pas | Press Opérations Niv m<Amn ) moo 40° 30° Rincages rm<m.mm Trempage Cycle Arrét Excl. Réd. | Temps Remarques
prélavage (50°) froid bref | H,O | essorages |essor.| lavage
8 | 26 L1 |Alim.eau:chauff:lavage| 2 |L1+2'D+40° D L1+2’D Eau froide
27 Lavage 10' D 20’'D+Stop
9 | 28 L1 |Vidangetessorage/R.A L1<+C1 L1<+5” L1<+45”
29 L1 Alim.eau+lavage 1 L1+10° N L1+10° N 2’N 2'+10’ | Eau chaude et froide x UK
10 | 30 L1 Alim.eau+lavage 1 2.5” 2.5" L1+10' N 2’N 2+10’ Eau froide
31 L1 |Alim.eau-chauff-lavage| 1 2.5 2.5” L1+42° N L1+2.5” Eau froide
32 L1 Avancement rapide | 2 5” 5” 5” Eau froide
33 L1 |Alim.eau-chauff-lavage| 1 L1+57° E L1+57° E 2.5” L1+2.5” Eau froide
34 Lavage 20'E 20'E 20'E 4E 4'+20°
11 | 35 L1  |Alim.eau:chauff:slavage| 2 5” 5” 5” L1+30° D L1+2.5” Eau froide
36 L2 Alim.eau+lavage 2 L2+2' N L2+2' N L2+2'N | L2+6'D
37 |L1/LAF Vidange L1<+45"E | L1<+45"E |L1<+45" E|LAF<+30" MouvementE de L>
12 | 38 |L1/LAF| Alim.eautlavage 2 LAF+3 E LAF+3' E |LAF+3 ET| L1+3'D | L1+3' D
39 | L1/LAF Vidange L1<+45”E | L1<+45" E |L1<+45" E |LAF<+30"|LAF<+30" MouvementE de L>
40 |L1/LAF| Alim.eautlavage 2 LAF+3’ E LAF+3' E | LAF+3'E | L1+3'D | L1+3' D
41 L1 Vidange+essorage L1<+C1 L1<+C1 L1<+C1 | L1<+45” | L1<+45" L1<+45" OuilyaC1
13 | 42 |L1/LAF| Alim.eautlavage 2 LAF+3 E LAF+3' E | LAF+3'E | L1+3'D | L1+3' D
43 A et avec eau/ ARRET | ARRET | ARRET | ARRET | ARRET X (Arrét avec H,0,
vancement rapide positionnement tambour
14 | 44 L1 Vidange+essorage L1<+C4 L1<+C4 L1<+C4 | L1<+C6 | L1<+C6 L1<+45” X
45 L1 Refroidissement L1<+2' D1 L1<+2' D1 |L1<+2' D1 |L1<+2' D1|L1<+2’ D1 (Positionnement tambour)
46 ARRET ARRET ARRET ARRET | ARRET | ARRET
Remarques:~2.5"= temps avancement|Configuration “UK”: chauffage 50°C au lieu de 57°C et essorage C6 au lieu de C4.
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3.4 Programmes pour synthétiques (modeéles avec températures réglables)

09/11/00 VST71 PROGRAMMES OPTIONS
—n . Froid(60° (50°) 60°/50°40°/ 0120 e o . Lavage Cycle |Arrét Excl. Réd. |Temps Remarques
Pas | Press Opérations Niv avec prélavage 30°/froid 40°/30°/froid | 30°/froid | Ringages froid Trempage|T: bref H,0 essor.| lavage
8 | 26 L1 |Alim.H,0+chauf-lavage, 2 L1+2'D+40° D L1+2’D Aliment. en eau froide|
27 Lavage 10D 20’'D+Arrét
9 | 28 L1 <_am:@m+mmmoﬂmmm\ L1<+C1 L1<+5" L1<+45"
Avancement rapide
; ) ) 4] Aliment. en eau
29 L1 Alim.eau+lavage 1 [===>1 L1+10' N 2'N 2'+10 chaude et froide (UK)
10 | 30 L1 Alim.eau+lavage 1 2.5 L1+10’' N 2'N 2'+10’|Aliment. en eau froide,
31 L1 |Alim.H,0+chauf-lavage| 1 L1+42°/30° N | L1+42°/30° N L1+2.5" Aliment. en eau froide
32 L1 Avancement rapide | 2 5” 5” Alim. Aliment. en eau froide|
33 L1 |Alim.H,O+chauflavage| 1 L1+57°/ 50° E 2.5” L1+2.5" Aliment. en eau froide
34 Lavage 20'E 20'E 4ET 4'+20°
11 | 35 L1 |Alim.H,0+chauf-lavage| 2 5” 5” L1+30° D L1+2.5" Aliment. en eau froide
36 L2 Alim.eau+lavage 2 L2+2' N L2+2' N L2+6’ D
37 |L1/LAF Vidange L1<+45" E L1<+45"E | LAF<+30” MouvementE de L>
12 | 38 |L1/LAF| Alim.eautlavage 2 LAF+3 E LAF+3 E L1+3' D L1+3' D
39 |L1/LAF Vidange L1<+45" E L1<+45"E | LAF<+30” | LAF<+30" MouvementE de L>
40 |L1/LAF| Alim.eautlavage 2 LAF+3 E LAF+3 E L1+3' D L1+3' D
41 L1 Vidange+essorage L1<+C1 L1<+C1 L1<+45” L1<+45" L1<+45” OuilyacC1
13 | 42 |[L1/LAF| Alim.eautlavage 2 LAF+3 E LAF+3 E L1+3’' D L1+3' D
Arrét avec eau/ - N N . (Arrét avec H,0,
43 ) ARRET ARRET ARRET ARRET X positionnement
Avancement rapide
tambour
14 | 44 L1 Vidange+essorage L1<+C4 L1<+C4 L1<+C6 L1<+C6 L1<+45” X
45 L1 Refroidissement L1<+2 D1 L1<+2° D1 | L1<+2' D1 | L1<+2’' D1 %oﬂ%mwmwgm:ﬁ
46 ARRET ARRET ARRET ARRET ARRET
Remarques:~2.5"= temps avancement Configuration “UK”: chauffage 50°C au lieu de 57°C et essorage C6 au lieu de C4.
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3.5 Programmes pour tissus délicats et laine (tous les modeéles)

20/05/00 VST71 PROGRAMMES OPTIONS
Pas | Pres Opérations Niv ho“ub,o_“_ma F_vaom\wwomo_m“am.on_. Ringcages _.wkvm_Mm m<w_,0qwnm: mmmwwm_..@ e MMMMMWM Remarques
15| 47 | L2 Vidange L1<+ 8"
48 L2 Alim.eau+lavage 2 L2 + 3 D3 Aliment. en eau froide
16| 49 | L1 |Alim.eautchaufftlavage | 2 L1 +40° D2 L1+40°D L1+2.5” Aliment. en eau froide
50 L2 Alim.eau+lavage 2 L2 + 14’ D3 L2 +14’ D Aliment. en eau froide
51 | LAF Vidange LAF< + 30" LAF< + 30"
17| 52 | L2 Alim.eau+lavage 2 L2 + 3 D3 L2+3D L2 + 3 D3
53 | LAF Vidange LAF< + 30" LAF< + 30" LAF< + 30"
54 | L2 Alim.eau+lavage 2 L2 + 3 D3 L2+3D L2 + 3 D3
55 | LAF Vidange LAF< + 30" LAF< + 30" LAF< + 30"
18| 56 | L2 Alim.eau+lavage 2 L2 + 3 D3 L2+3D L2 + 3 D3
Arrét avec eau/ - - - (Arrét avec H;0,
57 Avancement rapide ARRET ARRET ARRET X positionnement
tambour
58 L1 Vidange+essorage L1<+C4 L1<+C6 L1<+45” X
19| 59 | LAF Vidange LAF< + 30" LAF< + 30" LAF< + 30" :uomﬁ%mumwma
60 ARRET ARRET ARRET ARRET

Remarques: ~2.5” = temps avancement

Légende tableaux programmes
MOUVEMENT MOTEUR

L1 1° niveau rypg| ROTATION A PAUSE ROTATION A pause  |VITESSE ROTATION
L2 2° niveau DROITE (s) (s) GAUCHE (s) (s) .
LAF niveau anti-mousse (tr/min)
L> position de plein du pressostat D 4 12 4 12 52
L1</LAF< position de vide du pressostat D1 4 12 4 12 35
R.A. Avancement rapide D2 2 58 2 58 35
TO temps maximum (time-out) D3 2 28 2 28 35

N 9 8 7 8 52

E 9 4 7 4 52
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3.6 Types d’essorage

3.6.1 Anti-déséquilibrage en essorage

Le contrOle anti-déséquilibrage de la charge de linge est effectué pendant le mouvement a 85 tr/min qui précéde I'essorage. Si la charge de linge est déséquilibrée,

I'essorage n’est pas effectué et, aprés quelques inversions de mouvement a faible vitesse, la phase d’essorage redémarre.
Si la charge reste déséquilibrée, cette procédure est répétée pour obtenir I'équilibrage correct.

Si, une fois le temps maximum prévu (TO) écoulé, la charge est encore déséquilibrée, le programmateur passe a la phase suivante sans effectuer aucun essorage.

Exemple intervention contrdle anti-déséquilibrage et anti-mousse:

(1) avance sur le premier arrét
(2) passe a l'action suivante
T temps

TO temps maximum (time-out)

SUV valeur de déséquilibrage programmée
(Software Unbalance Value)

UDV  valeur de déséquilibrage relevée (Unbalance
Detected Value)

L 1 niveau

PTO temps de vidange maximum (time-out)

STO temps maximum de la séquence d’essorage
(time-out)

N.B. Le nombre de mouvements précédant la
phase de distribution est indicatif; le nhombre
exact est reporté dans les différents profils
d’essorage.
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3.6.2 Séquences C1 et CF

by cF N
rpm. O_H (8TO = 20 "
!
1200 1 _
1100 4
1000 o =mmm === e eSS '
T temps y ket :
TO temps maximum (time-out) %o + e m
SUV  valeur de déséquilibrage programmée | _ T . T
(Software Unbalance Value) 800 T m m
L 17" niveau 700 4 m. _
PTO temps de vidange maximum (time- | | = |-=commmmrmmmmm e rmmmmeme e Do
out) 600 1 m ]
STO temps maximum de la séquence 500 :
d’essorage (time-out) T a0 s m
400 -+ ' _

m H| suv| Kg.

1 | 1st | 1.0

200 1 1st SUV " “ X

/ ; il 2nd | 1.0

100 1 8Bt b 3 | 08
45— 1 ohm 3rd SUV !

M35
 L1> l3alsl ~10" 8" 15" .15
PTO=3
wd0013563

Remarque: Si les temps maximums (PTO — STO) sont dépassés, le programmateur passe a la phase suivante.
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3.6.3 Séquences C3,C3R, C4 et C6

wd001354
’ by c3,C3R, C4, Co R
y C3 - C3R s10=20 g i
. Cdsto-=10) K
e mA Chsro=10) »i m RATIO 1:12 “
T temps 900 + : i ) / RATIO 1:14 !
; 850 i 60 i _
TO temps maximum (time-out) Smmmemmrmmemmees N Pmmrmmemmemmmee ' _ ¥ i
SUV valeur de déséquilibrage 800 T ! —/ i
programmée (Software Unbalance m m
Value) 700 1 i 650 ' | mVjo 1:18 :
L 1* niveau | | | e iy e B | m
PTO temps de vidange maximum (time- 600 T C4-C6 : \
out) T~ ; \ |
STO temps maximum de la séquence 500 1/ S~ 450 \ “.
d’essorage (time-out) | | |TTUTTTTTTTTTTTTTTTOTOY T '
400 1 : \ m
i \ “. V| Kg.
300 w390 | \ m SUV| Kg
' i 1st [ 1.0
o00 | 1stsuv i 2ndsuv \ “
, " \ i | 2nd | 1.0
100 i | ____Ce .Cc3 !
T 88— V- —~—_\ i |3d|o0s8
7 (A" 4 T~
LAF> VAR U v
(oLt ,ﬁ._w ~10" -8 36" REE IR
pro=g ' '!

Remarque: Siles temps maximums (PTO — STO) sont dépassés, le programmateur passe a la phase suivante.
L’essorage C3R correspond a C3 avec vitesse maximum de 650 tr/min.
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3.7 ATTENTION AUX CARACTERISTIQUES DE FONCTIONNEMENT!

Afin d’éviter des interventions non nécessaires sur les modéles équipés de minuteur VS71, nous
vous signalons quelques caractéristiques spécifiques de son fonctionnement.

3.7.1 AVANCEMENTS RAPIDES DANS LES CYCLES COTON 90/60 °C

Séquence du minuteur VS71 (Modéles avec températures fixes)

Programme Pas Fonction pour cycle 90°C Fonction pour cycle 60 °C
Coton 90 3 |Vidange jusqu'au vide du pressostat + 5 s
4 |Avancement rapide (2.5 sec)
Coton 60 5 |Avancement rapide (2.5 sec) Vidange jusqu’au vide du pressostat + 8 s
6 Alimentation en eau au 1¢r niv. + 10 min de Alimentation en eau au 1¢r niv. + 10 min de mouvement
mouvement moteur moteur
Coton 40 7 |Avancement rapide (2.5 s) Avancement rapide (2.5 s)
8 |Avancement rapide (2.5 s) Avancement rapide (2.5 s)
9 |Avancement rapide (5 s) Avancement rapide (5 s)
10 |Chauffage jusqu'a 87°C avec mouvement moteur Chauffage jusqu’a 57°C avec mouvement moteur
Séquence du minuteur VS71 (Modéles avec températures réglables)
Programme | Pas Fonction pour les cycles 90°/60°C
Coton 90 3 |Vidange jusqu'au vide du pressostat + 5 s
4 |Avancement rapide (2.5 s)
Coton 60 5 |Avancement rapide (2.5 s)
6 |Alimentation en eau au 1 niv. + 10 min de mouvement moteur
Coton 40 7 |Chauffage jusqu'a 40° avec mouvement du moteur
8 |Avancement rapide (2.5 s)
9 |Avancement rapide (5 s)
10 |Chauffage jusqu'a 87°/57°C avec mouvement moteur

Comme on peut le déduire des diagrammes du minuteur (voir les exemples du tableau), le démarrage des
programmes en question est prévu dans les pas 3-5. Quand on met sous tension I'appareil, le minuteur
avance rapidement dans une position comprise entre le démarrage des programmes COTON 60 et 40 ou
I'alimentation en eau est effectuée; le chauffage est exécuté uniquement au niveau du programme COTON
40. Ces avancements rapides, notamment dans les modéles avec températures fixes (sans régulateur
de température), peuvent étre interprétés erronément comme phases non exécutées du programme.

En réalité, le fonctionnement du minuteur est correct car il s’agit d’'un minuteur hybride et c’est le contréle
électronique qui, aprés avoir mémorisé le programme sélectionné, alimente opportunément le moteur du
minuteur pour effectuer toutes les phases nécessaires a I'exécution du programme.

3.7.2 FONCTION “DEMI CHARGE” AUTOMATIQUE DANS LES CYCLES COTON

Si aucun rétablissement n'est exécuté aprés l'alimentation en eau initiale au 1°" niveau au cours de la
rotation du tambour dans le pas n.15 des programmes coton (1, 2, 3 et 4), le minuteur reconnait la condition
de charge de linge réduite.

Dans cette condition, il avance rapidement dans la position 17 sans effectuer la vidange en position 16, en
réduisant ainsi le nombre de ringages de trois a deux.

Remarque: le programme ringages coton (n. 5) prévoit toujours I'exécution de 4 ringcages.

3.7.3 AVANCEMENTS RAPIDES DANS LES CYCLES SYNTHETIQUES 60/50°C, LAINE 40°C

Au cours de ces cycles, bien que de fagon moins évidente, le comportement du minuteur est analogue a
celui des cycles coton: un avancement rapide est effectué lors du démarrage du programme, puis I'eau est
chargée et le chauffage n’est exécuté qu’au cours du programme suivant (synthétiques 40°C ou linge
délicat 40°C).

3.7.4 COUPURE DE COURANT

Sur les modéles a températures fixes, en cas de coupure de courant ou si l'appareil est arrété et remis en
marche 2 a 3 fois (avant que la phase de chauffage soit terminée), le cycle de lavage se fera comme suit:

= 90C Cotton: température minimum garantie 60°C

= 60C Cotton / synthétics: température minimum garantie 40°C

Sur les modéles avec sélecteur de température, le chauffage s'effectuera jusqu'a la température choisie par
l'utilisateur.
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4 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

41 MINUTEUR HYBRIDE

Ce minuteur est constitué de deux composants: le minuteur électromécanique et une carte électronique. La
carte électronique est soudée directement aux connecteurs du minuteur.

Contréle électronique

Microprocesseur

Moteur minuteur

Minuteur 3
électromécanique

ARwobdb=~

WD000560

411 Configuration du fonctionnement du minuteur

La configuration du fonctionnement du minuteur est obtenue a I'aide de connecteurs du cablage.

WD001032
N

L

L2 LAF

15 Contrble électronique du minuteur

J1 - J2 Connecteurs qui déterminent, en fonction des différents modeéles, le rapport de transmission entre
poulie moteur/poulie tambour et la vitesse d’essorage final.

J2 J1 Rapport de transmission Essorage maximum
0 0 1/18 650
0 1 1/14 1000
1 0 1/12 1150
1 1 1/18 850
J3 Connecteur qui détermine le fonctionnement du minuteur:
= “Europe” si le branchement entre T3.2-T3.3 n’est pas présent (électrovanne eau froide,
température maximum des synthétiques 60 °C, essorage final synthétiques C4)
" “UK?” si le branchement entre T3.2-T3.3 est présent (électrovannes eau froide et chaude,

température maximum des synthétiques 50 °C, essorage final synthétiques C6)
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4.1.2 Principe de fonctionnement du minuteur

............................... COMPOSANTS DE L’APPAREIL

Dispositif
sécurité porte .
Electrovannes | -| SondeNTC e
Pressostats e Pressostats R Touches e
Pompe vidange |.-] DPS (position | -.-| Programma- | - - Moteur
Elément - tambour) R teurs o
chauffant - RN

Minuteur électromécanique | |.-.-.-.-.-. . .

Controle électronique

Moteur minuteur

................................................ MINUTEUR | oo

Le minuteur, a travers la fermeture d’'une série de contacts, communique au contrdle électronique les codes
qui définissent les opérations qui doivent étre exécutées dans les différents pas.

La carte électronique gére, en fonction également des options sélectionnées, le cycle de lavage:

= apres que la phase du cycle exécutée dans une position a été terminée, la carte alimente, a I'aide d’'un
TRIAC, le moteur du minuteur pour le faire avancer dans la position suivante (il peut y avoir des
avancements rapides du minuteur avec le dépassement conséquent de certains pas);

= elle contrdle la fermeture des pressostats;

= elle contrdle la température du bain de lavage a I'aide de la sonde NTC;

» elle alimente directement, avec un deuxiéme TRIAC, le moteur de rotation du tambour et contrble sa
vitesse de rotation a I'aide du signal du générateur tachymétrique. Le sens de rotation du moteur est
défini par la fermeture des contacts de deux relais;

Tous les autres composants électromécaniques du lave-linge sont alimentés par les contacts du minuteur.
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4.2 PROGRAMMATEURS

421 Programmateur a 8 positions

Ce potentiométre (0-10000L2) peut étre utilisé pour les fonctions
suivantes:

» régulateur température
= régulateur temps lavage
= programmateur vitesse d’essorage

2

3
10KQ | Vp+ = 5.00V
+20% ‘ TVS

5

wd001429

4.2.2 Programmateur a 9 positions

Ce programmateur peut étre utilisé comme régulateur de vitesse: la derniére position arréte I'appareil avec
I'eau dans la cuve.

1. position: arrét avec eau
2. position: vitesse minimum
9. position: vitesse maximum

23 456

, [ el rerl

1-2 1-3 J T OEE
KQ + 5% &
< 0.01 10 4 [ gc? 0O

10 < 0.01 ‘m :

—

(4-6)
(5-6)

A

B

=

I

2

3 8.4 1.6

4 7.2 2.8 60

5 5.6 4.1 50O . 50 5V DC
6 4.1 5.6 1O o o I mA

1 2.8 7.2 30

8 1.6 8.4 10 5V DC
9 0.01 | 10 20 L mA

wd001371 wd001370
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4.2.3 Programmateur a 5 positions
Ce programmateur peut étre utilisé comme régulateur de vitesse:

4 ™
1. position: vitesse maximum
4. position: vitesse minimum
5. position: arrét avec eau
[ T T T T o |
' 1 -1 '
| Nk |
| *f': = | -/
i /3{ - i _\ wd001358
| S | S |g
4 « - | oo | N
R I il
. 5 r—T -7\
T s | 57_|A —
(o)
' A k B k L ] e —
! ' y | | 67 |B
|— - - - - ¥ ‘7 4 J WD001432 1 2 3 4 5
1 2 3 4 5 6 7

4.2.4 Programmateur a 3 positions

Ce commutateur peut étre utilisé pour modifier la structure du cycle coton en fonction de la charge de linge
(la position intermédiaire correspond au programme de base).

2 3 45

HWOHHH ﬂcﬂF

\_ Wwd001369

10 35 |C -
20
30
@,
50

—.

%ﬁ

E@peez% =

wd001213

5V DC 3-4 B —
I mA 1-2 A —

N
N
w

el b |

wd001434

wd001433

SSD-P 2001.06.04 eb 24/39 599 34 74-75



4.3 FERMETURE PORTE

Le dispositif de sécurité porte (4) est alimenté par
la fermeture des contacts de l'interrupteur

général (2) et le contact G4.1-H3.2 du minuteur. | 11 3
o- 3 ‘ 5
e 1 e
IR | |
H3.2 & .
P2 !
I'"°—l'—?&°"l H
3 " !
g G4.1 L2.1
4.4 ALIMENTATION EN EAU
441 Alimentation en eau froide
7 :31 6 11:
2 IED?J 1 @
321 13.4 121 !14
L’électrovanne eau froide (8) est alimentée dans la facon N4.4 G2
suivante:
= 1er niveau: contact du pressostat 1er niveau (6) fermé
sur “vide”, fermeture contact minuteur V7.3-G4.2 et V7.3
enroulement pompe de vidange (10).
8.
= 2éme niveau: contact du pressostat 2éme niveau (7)) %#I
fermé sur “vide”, fermeture contact minuteur V7.3-N4.4 ! Cold
enroulement pompe de vifdange (10).
V7.2 i
H3.1 ¢
10 ;
@Dp
H3.3 %
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4.4.2 Alimentation eau chaude (certains modéles) ! :
7 131 6 11,
2 IED?J 1 @
321 134 121 !14
N4 .4 G4.2 4
L’électrovanne eau chaude (9) est toujours alimentée avec ! V7.5
I'eau froide (8) dans la fagon suivante: V7.3 6 L
: 29
= contact pressostat 1er niveau (6) fermé sur “vide” 8. | li‘
» fermeture du contact du minuteur V7.3-G4.2 %‘#' -
P » . : Cold !
= fermeture du contact touche “trés sale” (29-si : |
disponible). : 9
29 THot
H3.1 ¢ i
10 ; i
H3.3 g

4.4.3 Controle fermeture pressostats

La position des contacts du pressostat (vide ou plein) est relevée par le module électronique par deux ligne
“sensing”.

Circuit minuteur AKO Circuit minuteur ELBI
N4.3 i :
! ! 14 i 14
! ! ' M
7 & 6.0 . s By ‘g.}o
2 B 1B MT 9 W MT
32 :u134 12:\;}14 32 .ul34 1 .\/‘{14
4] SRl NO4O Geag T
i i |
L
7
L1/L2 L1 L2
15 = 15 =
N N
wd001457 AKO wd001458-elbi
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4.5 CHAUFFAGE

4.51 Contrdle de la température de lavage

Le contréle de la température est effectué par la carte électronique a 'aide d’une sonde de type NTC.

Sonde température NTC

Température (°C)

Résistance * 10% (Q)

3
.
— L , L 1. Boitier plastique
2. Résistance NTC
=1 7,< J 3. Bornes
1 @( ;)Q)

WDO000089 2

30
40
50
60
70
78
85

17300
11500
7840
5460
3900
2970
2320

La sonde NTC est branchée directement au contrdle électronique du

minuteur (15) aux contacts M9.2-M9.3.

Si la sonde NTC est en court-circuit ou qu’elle est interrompue, la

phase de chauffage est dépassée.

4.5.2 Elément chauffant

L’élément chauffant (12) est alimenté de la fagon suivante:
contact G4.3-G4.4 du minuteur

pressostat du premier niveau (6) fermé sur le plein
pressostat de sécurité (11) fermé sur le plein
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46 MOTEUR

4.6.1 Alimentation moteur ‘ 17 18] 19 |2 ‘

Le moteur est alimenté directement par le contréle électronique a | |
I'aide un triac; les inversions de rotation sont obtenues au moyen

de la commutation des contacts de deux relais. L
15. Controle électronique 8 910 5 6 7 3 4
17. Rotor Voo O R S
18. Stator @T :T'\ :T:TZT
19. Coupe-circuit J 2| 2|S SHEE
20. Générateur tachymétrique iﬂ i !

. 15 ELECTRONIC MODULE
4.6.2 Sécurités moteur

V wd001437
= Triac alimentation moteur en court-circuit

En cas de court-circuit du triac d’alimentation du moteur, le contrdle électronique coupe la tension au moteur
en commutant les relais. Aprés 30 secondes, il recommence a alimenter le moteur; si, aprés 3 tentatives (2
tentatives en essorage), 'anomalie persiste, le moteur n’est plus alimenté et le minuteur avance en position
d’arrét.

= Panne du générateur tachymétrique ou du moteur

En cas d’absence de signal du générateur tachymétrique provoqué par:
e générateur tachymeétrique en court-circuit ou interrompu,

triac alimentation moteur ouvert,

coupe-circuit ouvert,

enroulements moteur interrompus,

rotor bloqué,

le contrOle électronique coupe l'alimentation au moteur pendant 30 secondes, puis il ressaye d’alimenter le
moteur. Si 'anomalie persiste, cette séquence de tentatives d’alimentation du moteur est répétée toutes les
30 secondes jusqu’a la fin du cycle.

4.7 VIDANGE
La pompe vidange est alimentée a l'aide du contact : .
N4.3-H3.1 du minuteur et la phase de vidange dure : T{—cf
jusqu’a ce que le pressostat du premier niveau ou le ; o-I 13 :
pressostat anti-mousse se placent dans la position de : 14 ”AF
‘vide”. 6 | L L. ]
A ce point, soit le minuteur passe a la phase d’essorage 1 nwon ‘
suivante soit un temps préfixé de vidange est ajouté. " IM E

J R e ' NaL2
6 pressostat 1°" niveau G429 i
10 pressostat 2 niveau 1
13 pressostat anti-mousse I G4 4
15 contréle électronique i,IB
L1 contréle 1 niveau 15
LAF  contréle niveau anti-mousse 43

H3.19
4.71 Sécurité pompe vidange : L1 LAF
En cas de panne a la pompe vidange, apres le temps 10 : 15
maximum de 3 minutes (time-out), le minuteur passe a la Q%)Dp
position suivante méme si le pressostat se trouve sur le
“plein” et le cycle continue comme prévu. :
133 wd001438
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5 DIAGRAMME DU MINUTEUR

5.1 DIAGRAMMA MINUTEUR AKO 124 3080 1..
VS71 AKO (124 3080 10)

N. DE PAS

o | — [ [ [ Jomm [ || e[ | — [t [ o [ = [ [ || =0 [ o | — | [~ | == | = |2 | = | == | o [ = = |~ [~ = o 2 [ e [ o o | — [ [ [ = [ [2 [= [e= [ [e=
o R B et UV 1 el ) K ) e ol D it i i ] ] ] et Pl P B ] ] o] o] N N S e B ] o = e i o T o e ol e e = o e o st = el o 0 O O el Ol P Ol O s

_ RETARDATEUR HUBLOT (G4.1-H3.2) b

DEPART PROGRAMMES

5
l ELEMENT CHAUFFANT _ (G4.3-G4.4) a
CONTROLE ISOLATION EL. CHAUF. b
2EME NIVEAU/EAU FROIDE (N4.4-V7.3) 3
5 1ER NIVEAU/EAU FROIDE (G4.2-V7.3) b
6 TACHE (G42-V7.7) 8
EAU CHAUDE (G42V75) b
7 1ER NIVEAU a
2EME NIVEAU b
8 CODEB a
CODEB b
q VIDANGE / CODE A (H3.1-N43) a
CODE A b
_ D CODE C a
CODE C b

124/308010fr
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5.2 DIAGRAMMA MINUTEUR ELBI 124 3081 0..

VS71 AKO (124 3080 10)

N. DE PAS

U [P NN [ ey P POV PV PR [PS) [ P ey peey ey P ) e R e o ) e Y B ) Y e Y ) e S e Y B Y B R I = R R A
bt ] B Bl Lo B Bl K il ) Bl D) i il peli e I B = L e B Y K Y N N Y Y sl el el sl Doed Bl Bngd ] B Kn] Dol el Dol ol Bl sl il ol Bl Bl DVl il bl Rl il il Rl Al Sl el O

_ RETARDATEUR HUBLOT (G4.1-H3.2) b

DEPART PROGRAMMES T T1] EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEENENEE NI NEEEEEE
el o o T [ T | W [ 7T [ [ [ [ T[] [ [ ([ [ M [ ™ mm e ][ [[][[[[™ [[]]] ———
2EME NIVEAU/EAU FROIDE(N4.4-V7.3) a T T

1ER NIVEAU/EAU FROIDE (G4.2-V7.3) b

TACHE (G42-V77) 8

EAU CHAUDE (G42-Vv75) b

0 oo — Y M e

1ER NIVEAU a
2EME NIVEAU b |
CODEB a
CODEB b
VIDANGE / CODE A (H3.1-N4.3) a
CODE A b

_ D CODEC a
CODEC b

124/308010fr
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6 SCHEMA ELECTRIQUE DE PRINCIPE

6.1 SCHEMA MINUTEUR AKO

—
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Stain v7.7
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6.2 SCHEMA MINUTEUR ELBI
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6.3 AUTRES OPTIONS (AKO-ELBI)

wd001356

o

?_—_—_
b

15 15
ELECTRONIC MODULE - ELECTRONIC MODULE W 2
27 Y2 %% £ £° Y2 Y38 "8 g o EAEars L Aﬁ% %% %% %g% '3 18
ewh o P oo 6 58 i oW Rebm
Lo NS 15152 S P TN | e
b LCW “ Do b TTTTTTememoeeees e
n m B | g T

aw S Jy Lﬂ
9 3 3 SINE |
SRl s0ed RH P 3 (] ﬂ |

LEGENDE SCHEMAS

1 Filtre antiparasites

2 Touche mise en marche/arrét

3 Voyant

3a Voyant fermeture porte

4 Retardateur porte

5 Pressostat antidébordement (certains
modéles)

6 Pressostat (1% niveau)

7 Pressostat (2°™ niveau)

8 Electrovanne eau froide

9 Electrovanne eau chaude (version UK)
10 Pompe vidange

11 Pressostat (anti-ébullition)

12 Elément chauffant

13 Pressostat (anti-mousse)

14 Moteur minuteur

15 Carte électronique

16 Dispositif positionnement tambour (chargement par
dessus)

17 Moteur (rotor)

18 Moteur (stator)

19 Moteur (protecteur)

20 Moteur (générateur tachymétrique)

21 Sonde température NTC

22 Régulateur de vitesse d’essorage/arrét avec eau
23 Potentiométre de réglage température

24 Potentiométre de réglage temps lavage

25 Touche ringage extra

26 Touche demi-charge

27 Touche trempage

28 Touche taches

29 Touche trés sale (version UK)
30 Touche réduction essorage

31 Touche 50°

32 Touche lavage quotidien

33 Touche arrét avec eau dans la cuve
34 Touche exclusion essorage

35 Touche lavage a froid

36 Touche cycle bref

37 Programmateur degré de saleté
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7 CYCLE D’ESSAI

7.1 Cycle d’essai

Nous reportons ci-aprés un bref cycle a utiliser pour vérifier les différentes fonctions de I'appareil.

Phase Pas - programme Contréle fonctions Opérations effectuées
Vidange jusqu’au vide pressostat 1° niveau (time-out 3 mn) + séquence de 3
1 23 - ESSORAGE FINAL Fermeture porte, (pompe vidange), impulsions d’essorage + essorage final coton (CF time-out 15 mn); chaque
COTON moteur impulsion d’essorage est précédée de quelques inversions de rotation a faible
vitesse.
(Pompe vidange), avancement rapide Pompe vidange, aprés 5 s, le minuteur avance rapidement jusqu’a la position 6
2 3-COTON 90°C du minuteur et alimentation en eau au ou I'eau est chargée au 1° niveau sans mouvement du moteur (chaude + froide
1°" niveau pour versions UK) +10 mn de mouvement N)
. Alimentation en eau au 2°™ niveau + Alimentation en eau au 1° niveau (froide) sans mouvement du moteur,
3 49 - LINGE DELICAT alimentation en eau au 2°™ niveau (froide) avec mouvement D et chauffage
chauffage ‘ P
jusqu'40°C max.
4 59 - VIDANGE Pompe vidange (depuis plein) /\._am:@m a.m I'eau jusqu’au vide pressostat anti-mousse + 30 secondes de
vidange (time-out 3 mn)
Remarques

* L’alimentation d’eau dans le bac prélavage doit &tre contrélée lors du 1 pas (Prélavage coton)
= L’éventuelle alimentation d’eau dans le bac produits blanchissants doit étre contrélée en position 15

= L’alimentation d’eau dans le bac assouplissants doit étre contrélée en position 21

= Les défauts spécifiques doivent étre contrdlés dans la position correspondante du minuteur.

= Le fonctionnement des options doit étre contrélé dans le pas ou elles sont prévues: avant de remplacer le minuteur, vérifier la fermeture correcte des contacts des
touches, les valeurs des potentiometres et le cablage qui les connecte au minuteur.

= Pour vérifier la fonction anti-mousse, sélectionner un essorage intermédiaire des ringages coton (pas 14-16-20).
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7.2 Contréles a effectuer pendant le cycle d’essai

Phase | Position bouton *oslnv%oo:::ﬁw_,__wa — Anomalie — Contréle avec machine arrétée — Composant en panne
Le lave-linge ne se met pas en Contréle continuité cable alimentation, Cable d’alimentation, cablage,
Mise en marche ) 9 e P cablage et filtre antiparasites (1+3, 2+4). Si  |filtre antiparasites,
marche: voyant éteint 9
- Voy OK, vérifier I'interrupteur principal interrupteur mise en marche/arrét
Contréler fermeture contact minuteur Mi
. H3.2-G4.1 Inuteur

Démarrage/ Le lave-linge ne se met pas en : E—

verrouillage porte |marche: voyant allumé Si OK, verifier cablage entre retardateur
porte-minuteur (G4.1) - interrupteur général |Cablage / retardateur porte
et retardateur porte

. . Enroulement / roue abimée ; R
Vid _.wmvo:ﬁm de vidange ne fonctionne cablage pompe vidange-minuteur (H3.1,H3.3) Pompe vidange / cablage
idange P Fermeture contact minuteur (H3.1-N4.3) Minuteur (trés rare)
Sélectionner le Pompe vidange bloquée Corps étrangers / filtre encrassé Nettoyer et essayer de nouveau
programme: Enroulement moteur interrompu (toutes les 30
secondes, on entend le bruit de commutation |Moteur
Essorage final du relais d’alimentation du moteur)
1 coton Le moteur n’est pas alimenté Balais moteur (rotor interrompu) Balais moteur
(pas 23) Contact minuteur / relais en panne Minuteur

Contacts pressostat défectueux Pressostat

puis mettre 'appareil
sous tension

Inversions moteur
depuis le vide

Céablage moteur-minuteur (M9.6+9)

Cablage au moteur

Le moteur tourne pendant un instant, il
s’arréte pendant 30 s, puis il redémarre
pendant un instant et s’arréte de
nouveau (séquence répétée jusqu’a la
fin du cycle)

Enroulement tachymétrique en court-circuit
ou ouvert / cablage générateur
tachymétrique-minuteur (M9.4-M9.5)

Bobine générateur tachymétrique
/ cablage / minuteur

Le moteur tourne pendant un instant,
puis il s’arréte (3 fois maximum); apres

. . Minuteur (triac moteur en court-circuit) Minuteur
cette séquence, le minuteur se place
sur stop
Le moteur n _‘:<m_,mm~umm le sens / ne Minuteur défectueux (partie électronique) Minuteur
tourne que d’un coteé
Le moteur s’emballe a vitesse élevée |Minuteur défectueux (partie électronique) Minuteur
Le minuteur va directement au STOP  |Minuteur Minuteur

L
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— Controle

Phase | Position bouton fonctionnement — Anomalie — Contréle avec machine arrétée — Composant en panne
A ¢ w\_mjcﬁ_wﬁ_“nw_wﬂﬂm\mmwocmﬁw_ﬁ_,w_mmx © QMMD___m %Mm_:o: Minuteur / pressostat 1°" niveau /
vancement P ’ y q circuit hydraulique pressostat
minuteur apres Aucun avancement pressostat
quelques Moteur minuteur bloqué / interrompu Minuteur
secondes (8 + 15) . Remettre en état le bandeau de
Le bouton se coince
commande-bouton
robinet fermé; pression insuffisante Rétablir circuit hydraulique
L’électrovanne ne charge pas d’'eau ﬂo:ﬁmoﬁ minuteur (V7.3-G4.2) _/.\__:Smcﬁ
(froide) Electrovanne interrompue / bloquée Electrovanne
Cablage électrovanne-minuteur(V7.3,G4.2) |Cablage
Electrovanne interrompue / bloquée Electrovanne eau chaude
Arréter la machine et Vérifier fermeture contact - touche trés sale  |Touches (irés sales)
sélectionner le Ne charge pas d’eau chaude cablage électrovanne -touche trés sale - A
. Cablage
programme: . . minuteur (V7.5)
>__3mwﬁm%_o: en minuteur (V7.5-G4.2) Minuteur
Coton 90°C |eau 1" niveau Electrovanne bloquée (alimentation en eau .
. . ren Electrovanne
2 (pasn. 3 - également avec la machine arrétée)
élément chauffant Alimentation au-dela du 1*" niveau Le pressostat ne commute pas / fuites Pressostat 1* niveau défectueux
non activé) Tuyaux pressostat / cloches air encrassées |Contrdler, nettoyer/remplacer et

Mettre I'appareil en
marche

ou percées

essayer de nouveau

Niveau eau incorrect

Tuyau pressostat / cloche air encrassés /
pressostat

Réparer le circuit hydraulique/
remplacer le pressostat (trés rare)

Alimentation en eau en continu (sans
atteindre le niveau)

Tuyau vidange trop bas

Réparer le circuit de vidange

Fuites eau

Réparer le circuit hydraulique

Inversions moteur
depuis le plein

Absence autorisation depuis le plein,
contacts défectueux sur le pressostat

Le pressostat ne commute pas correctement

Pressostat 1 niveau défectueux
(trés rare)

Le moteur ne tourne pas ou tourne par
impulsion s'il est sous charge (linge
dans la cuve), tandis qu’il tourne
régulierement a vide

Minuteur défectueux (partie électronique)

Minuteur (trés rare)

Le moteur tourne par a-coups sous
charge

Tachymétrique défectueuse (endommagée)

Bobine tachymétrique

L
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— Controle

Phase | Position bouton fonctionnement — Anomalie — Contréle avec machine arrétée — Composant en panne
Contact minuteur (V7.3-N4.4) Minuteur
L’électrovanne ne charge pas I'eau. Electrovanne interrompue / bloquée Electrovanne
Sélectionner ensuite | alimentation en Cablage pressostat - minuteur (N4.4) Cablage
le programme:  |ea 2°™ niveau , Electrovanne bloquée Electrovanne
. . N eme H
Linge délicat Alimentation au-dela du 27 niveau. wm%ﬁmm_.momﬁmﬁ ne ooﬂﬁcﬁm pas /fuites circuit |5 < ostat 26™ niveau défectueux
40°C lydraulique pressostat, , _
Elément chauffant interrompu / a la masse Elément chauffant
(pas 49) Lélément chauffant ne s'active pas. _ |Pressostat anti-ébullition deéfectueux Pressostat anti-ébullition
. . pas. Contrbler fermeture contact minuteur .
Sile qm\@c_mﬁmcq de G4.3-G4 4 Minuteur
Hmawwmﬁmﬁmc:mm. est WMMKMMNM_ elément Oo::m,v_mﬂ mo:amcz._.o (environ 25 Kohm a Sonde NTC
3 | sélectionner 40°C. Dépassement de la phase aprés ﬁm.vammEﬂm ambiante )
quelques secondes Si le cablage mﬂ la sonde NTC mo.:.ﬁ corrects, i .
remplacer le minuteur aprés avoir contrélé la [Cablage / minuteur
continuité du cablage
Si le régulateur Continuité du cablage au programmateur Ch
. . . ablage
température est |Dépassement Aucun avancement température
PSS, phase Programmateur température défectueux Programmateur
sélectionner 0°C
Si _m.&@c_m.ﬁmcq Aucun avancement Sonde NTC déréglée Sonde NTC
ﬁm:mmm_,wnmwmmﬂ,mmﬁ Dépassement — Moteur minuteur bloqué Minuteur
attendre jusqua  |P12S® Avancement avant d'atteindre |a Sonde NTC déréglée Sonde NTC
40°C température prévue
Enroulement / roue abimée, cablage pompe Pompe vidange / cablage
Vidange depuis |La pompe vidange ne fonctionne pas |vidange-minuteur (H3.1,H3.3)
plein Fermeture contact minuteur (H3.1-N4.3) Minuteur (trés rare)
Se porter sur le Pompe vidange bloquée Corps étrangers / filtre encrassé Nettoyer et essayer de nouveau
programme: Contrble vide Le pressostat ne commute pas, le
4 . dans la cuve minuteur avance aprés le time-out de 3 |Le pressostat ne commute pas Pressostat anti-mousse
Vidange depuis 2° niveau. |mn.
(pas 59) Avancement
rapide 30

secondes aprés
que le vide a été
atteint.

Moteur minuteur bloqué

Avancement minuteur

Minuteur
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7.3 Comment controler les moteurs a collecteur

1) Vérifier les connecteurs (cablage) et I'éventuelle présence de contacts sortis / pliés.

2) Vérifier la présence d’éventuelles traces / résidus / dépdts d’eau ou de détergent et
leur provenance.

3) A l'aide d’un testeur avec portée minimum 40 Mohm (lire ), vérifier entre chaque
terminal et la carcasse s’il y a d’éventuels enroulements / composants a la masse ou
ayant une isolation insuffisante vers la terre.

4) Contréler les différents enroulements selon le tableau suivant:

Contacts .. |Moteur SOLE | Moteur F.H.P. | Moteur CE.SE.T.
bornier Contréle de:
[ Ohms ] [ Ohms ] [Ohms ]
moteur
. m:\_,om__mBm:H 171 + 196 126 = 147 .
3+4 générateur 469 = 540 64 +73
tachymétrique ’
510 Enroulement stator | 4 . 55 1.0+ 3.0 1.0+ 2.0
(tout champ)
6+7 Protection Em:«.__pcm 0 0 0
(coupe-circuit)
8+9 Enroulement rotor 1.5+3.0 1.5+3.0 1.5+3.0
Enroulement stator
1+10 (moitié champ, 05+1.0 05+1.5 05+1.0

présence contact 1)

Remarque: quand on contrdle I'enroulement du rotor, la mesure doit étre effectuée sur tout le
profil en tournant trés lentement I'arbre et en vérifiant 'éventuelle présence de courts-circuits

entre les lamelles visibles. Vérifier également I'état d’'usure des balais.
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P = coupe-circuit
R = rotor
S = stator
T = générateur tachymétrique
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8 CONNECTEURS MINUTEUR

(pour les mesures des contacts, débrancher tous les connecteurs!)

MINUTEUR AKO 124 3080 1., MINUTEUR ELBI 124 3081 0..
/ LIoER 8 810 Bl %l el et : PO 00 OV 00 R0 Qe 0 I D TRl e, w
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8.1 BRULURES SUR LA CARTE ELECTRONIQUE DU MINUTEUR

En cas de présence de bralures sur le circuit imprimé du minuteur, s’assurer que le probléeme n’a pas été provoqué par un autre composant électrique (courts-circuits,
isolation insuffisante, fuites d’eau). Localiser le connecteur du minuteur qui est branché aux pistes bralées, puis contréler le cablage qui alimente le composant concerné.
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